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Die Firmengruppe

Die Anfange der Firma METALSISTEM ge-
hen bis in das Jahr 1968 zur(ck.

Damals lag der Schwerpunkt der Firmenaktivitat
im Bereich der Entwicklung und Produktion von
Anlagen zur Blechbearbeitung. Aufbauend auf
dem erreichten know-how und zahlreich erteilten
Patenten sowie der Verkaufserfolge mit den ers-
ten auf diesen Maschinen profilierten Paneelen
aus verzinktem Stahlblech wurde alsbald der
Schwerpunkt auf den Regalbausektor verlegt.
METALSISTEM Group zahlt heute zu den
fihrenden europaischen Unternehmen
im Bereich Lagertechnik, Intralogistik und
Ladenbau. Die Untemehmenszentrale und das
Hauptproduktionswerk sind in Rovereto, Italien,
angesiedelt.

Die Aktivitaten der Firmengruppe umfas-
sen das ganze Spekirum des Regalbaus wie
Entwicklung, Produktion, Vertrieb und Service
sowie Maschinenbau. Ein breitgefachertes
Produkt- und Dienstleitungsprogramm im
Bereich der Lagertechnik, des Ladenbaus und
der Warenprasentation bietet maBgeschneiderte
Losungen und hochste Effizienz.

Die Marke SIDAC der Firmengruppe steht fur in-
novative und ganzheitliche Ladenbauldsungen fur
verschiedenste Marktformate, vom individuellen
Ladenbau (Shopfitting) bis hin zu Hypermarkten,
mit einem umfangreichen Produkt- und

Zubehorprogramm zur Realisierung von qualitativ
hochwertigen und einladenden Marktkonzepten
sowie einer aftraktiven Warenprasentation.

Der groBe Erfolg der METALSISTEM
Firmengruppe beruht auf hocheffizienten
Prozessen, anhaltender Forschung, Entwicklung
und hoher Innovationskraft sowie auf dem Erhalt
internationaler Patente fir einzigartige und he-
rausragende Produkie. So kann die Gruppe
METALSISTEM dem Kunden auch in 6konomi-
scher Hinsicht eine auBerst konkurrenzfahige
und breitgefacherte Produktpalette anbieten,
die sich durch hochste Qualitdt auszeichnet.
Schnelle Auftragsbearbeitung und unmittelbare
Lieferbereitschaft sind selbstverstandlich.

Eine leistungsfahige Produktion ist der
Erfolgsfaktor im globalen Wetitbewerb. Alle
Produktserien gehen aus der werkseigenen
Forschungs- und Entwicklungsabteilung her-
vor, ebenso wie die zur Herstellung erforderli-
chen FertigungsstraBen und Anlagen. Die von
der Abteilung Maschinenbau erstellten Anlagen
zur Blechbearbeitung reprasentieren hochs-
te Technologiestandards im WeltmaBstab. Eine
moderne Automatisierungstechnik bietet den
entscheidenden Vorsprung und garantiert gro-
Be Ausbringungsmengen in hochster Qualitat.
Eingesetzte Werkstoffe sowie Endprodukie wer-
den regelmaBig genauen technischen Versuchen
und strengen Qualitatskontrollen unterzogen.

Die Sicherheit und die Qualitat der Produkte
sind und waren immer oberstes Gebot von
METALSISTEM und sind von den wichtigsten
Kontrollorganen in Europa im Rahmen zahlreicher
Zertifizierungen anerkannt, wie beispielsweise
TUV Product Service und CISI (Verband italieni-
scher Hersteller von industriellen Regalsystemen,
dem METALSISTEM angehort). METALSISTEM
ist auBerdem [S0-9001, ISO-14001 und BS
OHSAS 18001 zertifiziert und verflgt weiterhin
Uber das AEO Full Zertifikat (Authorized Economic
Operator — zugelassener Wirtschaftsbeteiligter
mit zollrechtlichen Vereinfachungen).

Als Firmengruppe verfugt METALSISTEM heute
Uber eine Gesamtflache von 230.000m2, wovon
125.000m2 Uiberbaut sind. Ein enggeknupftes, gut
funktionierendes Vertriebsnetz aus Tochterfirmen
und Vertriebspartnern gewahrleistet eine na-
tionale und internationale Marktprasenz und
Kundennahe. Jahresumsatz der Gruppe: mehr
als 260 Millionen Euro. Wir schéatzen das uns
entgegengebrachte Vertrauen und verstehen
es als Beweis fur die Qualitat und
Zuverlassigkeit unserer Produkte. (=13 (=]

Folgen Sie
uns online!
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Grundlagen zur Projektierung und Auslegung

Als Grundlage fiir den Einsatz des Systems SUPERBUILD
gelten die von der GroBhandels- und Lagereiberufsgenos-
senschaft herausgegebenen Richtlinien flr Lagereinrich-
tungen und —gerate, sowie die im technischen Handbuch
der Produkiserie SUPERBBUILD <Dok.ID: MT05> ange-
gebenen technischen Daten und Normen. Projektplanung
und Montagen mussen von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefihrt werden. METALSISTEM dbemimmt keine
Verantwortung fUr einen unsachgemaBen Einsatz des Re-
galsystems und dessen Zubehorteilen, oder fur einen Ein-
satz der nicht ausdrticklich genehmigt wurde.

a) Toleranzen, Verformungen und Freirdume
Das Technische Handbuch SUPERBUILD ist anwendbar
auf Lagereinrichtungen der Klasse 400 (Breitgang-Rega-
le und Palettenregalanlagen mit schmalen Gangen ohne
automatische Steuerung) und Klasse 300 (Palettenrega-
lanlagen mit schmalen und sehr schmalen Gangen ohne
automatische Steuerung) gemaB UNI EN 15620 (Ortsfeste
Regalsysteme aus Stahl). Anlagen, die nicht in diese Ka-
tegorien fallen, bediirfen zusétzlicher Uberpriifungen der
Tragkraft und Verformbarkeit; diesbezuglich ist die Techni-
sche Abteilung von METALSISTEM zu kontaktieren.
al) Untergrund
Vor jeder Montage ist sicherzustellen, daB3 der FuBboden
den einschlagigen Normen entsprechend eben und trag-
fahig ist. Der Endkunde (Auftraggeber) ist verpflichtet, die
entsprechenden Daten fiir diese Uberpriifung zur Verfii-
gung zu stellen. Betreffend der Ebenheit sind die Massto-
leranzen der UNI EN 15620 zugrundezulegen, falls nicht
ausdriicklich anders angegeben.
a2) Freirdume
Die erforderlichen Freirdume sind ein fester Bestandteil
der Planung der Anlage und missen mit dem Endkunden
(Auftraggeber) gepruft werden, unter Bezugnahme auf die
Norm UNI EN 15620.

b) Montage der Regale

Die Montage der Regale darf ausschliesslich durch qualifi-
ziertes Fachpersonal erfolgen, dem die Inhalte und Vorga-
ben unseres Technischen Handbuchs bekannt sind. Insbe-
sondere ist bei der Rahmenmontage darauf zu achten, dass
die Rahmenverstrebungen korrekt verschraubt und alle vor-
geschriebenen Sicherheitsvorrichtungen montiert werden
(siehe hierzu auch die Angaben des Handbuchs zum Ge-
brauch und der Instandhaltung von Palettenregalanlagen,
Dokument ID "MUMO1”). GemaB den Vorgaben der Mi-
nisterialverordnung 81/08 sind dabei alle entsprechenden
Sicherheitsprozeduren zu beachten und in Abhangigkeit
der durchgefuhrten Tatigkeiten geeignete Arbeitsmittel ein-
zusetzen sowie personliche Schutzausristung vorzusehen.

c) Ausrichten der Regale
Nach dem Aufbau der Regale mussen diese in bezug auf
Seiten- und Langsneigung ausgerichtetwerden <Rich-
tung z und x, Abb.1>. Falls keine restrik- __ :
tiveren Werte vorgegeben sind, darfge- |
mali den Vorschriften der UNI EN 15620
bei der Klasse 400 die Abweichung
aus dem Lot (sowohl in Z als auch in
x-Richtung) einen Wert von H/350 der
Hohe nicht Uberschreiten, bzw. H/500
bei Klasse 300, wobei “H” als Hohe der

Pfostenprofile in mm gilt. Mehr Hinweise betreffend der To-
leranzregelungen bei der Montage sind im Handbuch zum
Gebrauch und der Instandhaltung von Palettenregalanla-
gen, Dokument ID: “MUMOT1" aufgefhrt.

d) Belastungs- und Sicherheitsschilder

Betreffend der Spezifikation der Sicherheitsschilder und der
Beschilderung der Anlagen sind jeweils nationale Viorgaben
zu beachten. Europaweit gelten die Angaben der EU Richt-
linie 92/68/EEC und deren Folgeausgaben — “Mindestvor-
schriften fUr die Sicherheits- und/oder Gesundheitsschutz-
kennzeichnung am Arbeitsplatz”.

Als Mindestanforderung ist es zwingend erforderlich, an je-
der Regalanlage folgende Sicherheitsbeschilderung anzu-
bringen: ein allgemeiner Gefahrenhinweis (Ausrufezeichen)
gemaB Anlage XXV der italienischen Ministerialverordnung
81/08; weiterhin sind gemaB dieser Verordnung Belastungs-
schilder an geeigneten, gut sichtbaren Stellen anzubringen,
mit Angaben der Produkiserie, des Baujahrs, der maxima-
len Feldlast, der maximalen Fachlast oder der Traglast der
Balkenpaare, bei gleichmaBig verteilter Last, des Gewichts
der Ladeeinheit, der frei-
en Knicklange zur ers-
ten Ladeebene, sowie
der Gesamtanzahl der
Ladeebenen (Abb. 2).

Es empfiehlt sich weiter-
hin, Hinweisschilder zu
Fluchtwegen vorzuse-
hen, sowie Verbotsschil-
der und Gefahrenhinweise.

e) Standsicherheit der Regale

Die Regale sind grundsatzlich mit zwei (2) Spreizdiibeln
10x80 mm pro FuBplatte am Boden zu verankem. In fol-
genden Fallen sind die Rahmen mit Scheitellangstragemn
untereinander zu verbinden oder an der Wand zu befesti-
gen: bei Einfachregalen, deren Hohe das 5-fache der Re-
galtiefe Uberschreitet, und bei Doppelregalen, deren Hohe
das 10-fache der Regaltiefe Uberschreitet. Eine Wandbe-
festigung ist nur dann erlaubt, wenn die entsprechende
Wand dafur geeignet ist und dies vom Verantwortlichen
des Gebaudes genehmigt wird. In erdbebengefahrdeten
Zonen ist jegliche Art von Wandbefestigung untersagt. Als
Doppelregale verstehen sich Regale, die untereinander mit
einem Paar korrekt ausgelegter Traversen verbunden sind,
die in der Hohe in einem maximalen Raster von 2000 mm
vorzusehen und jeweils an den Verbindungspunkten der
Rahmenausstrebungen anzubringen sind. Bei Einfachre-
galen kann bei Beachtung folgender Angaben vom Ein-
satz der Scheitellangstrager abgesehen werden: bei einem
Verhalinis der Rahmentiefe zu Rahmenhohe: bis zu 1:5:
Standard-Rahmenausstrebung; von 1:5 bis 1:6: Rahmen-
ausstrebung mit 8 kurzen Rahmendiagonalen; von 1:6 bis
1:7: Rahmenausstrebung mit 8 kurzen Rahmendiagonalen,
maximale Feldlange 2700 mm, Minderung der maximal zu-
lassigen Feldlast um 20% bei nicht ausgekreuzten Feldemn;
Minderung der maximal zuléssigen Feldlast um 10% bei
ausgekreuzten Feldern.

Die Regale sind mit dem entsprechenden Sicherheitszube-
hor wie z.B. Pfostenanfahrschutz efc. zu versehen (siehe
hierzu auch das Technische Handbuch Zubehdrteile fur Pa-
lettenregalanlagen, Dokument-ID “MTO7”).
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FELDLAST (gvL) daN: 12500

TRAGLAST PRO BALKENFAAR (gv. ) daN: 2500

Abb. 2
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f) Bezugsnormen

Folgende Normmen wurden der Berechnung zugrundege-

legt:

- UNI EN 15512:2009 “Orisfeste Regalsysteme aus Stahl.
Palettenregale. Grundlagen der statischen Bemessung”;

- UNI EN 15620:2009 “Ortsfeste Regalsysteme aus Stahl.
Palettenregale. Toleranzen, Verformungen und Freiraume”;

- UNI EN 1993-1-1:2005 “Eurocode 3: Bemessung und
Konstruktion von Stahlbauten. Teil 1-1: Allgemeine Viorga-
ben und Vorgaben fur Gebaude”;

- UNI EN 1993-1-3:2007 “Eurocode 3: Bemessung und

Konstruktion von Stahlbauten. Teil 1-3: Allgemeine Be-

messungsregeln — Erganzende Regeln fur den Einsatz

von kaltgeformten Bauteilen und Blechen”;

UNI EN 1993-1-8:2005 “Eurocode 3: Bemessung und

Konstruktion von Stahlbauten. Teil 1-8: Auslegung von

Verbindungen”.

In bezug auf die Materialien wurden folgende Bezugsnor-

men zugrundegelegt:

- UNI EN 10346:2015 “Kontinuierlich schmelztauchvere-
delte Flacherzeugnisse aus Stahl, zum Einsatz bei tragen-
den Strukturen”;

- UNI EN 10149-1:2013 "Warmgewalzte Flacherzeugnisse
aus Stahl, mit hohen Streckgrenzen, zur Kaltverformung.
Allgemeine Lieferbedingungen”;

- UNI EN 10149-2:2013 “Warmgewalzte Flacherzeugnisse
aus Stahl mit hohen Streckgrenzen, zur Kaltverformung.
Lieferbedingungen fur Stahle, die durch thermomechani-
sches Walzen gewonnen werden”;

- UNI EN 10204:2005 “Abnahme-Zertifikat “3.1” fir hoch-
festen Stahl”.

Andere Bezugsnormen:

- UNI EN 15635:2009 “Ortsfeste Regalsysteme aus Stahl.
Gebrauch und Instandhaltung der Lagereinrichtung”;

- UNI EN 1090-1:2012 “Ausflihrung von Stahl- und Alumi-
niumbauten — Teil 1: Anforderungen fur die Konformitats-
kontrolle von tragenden Bauteilen”;

- UNI EN 1090-2:2011 "Ausflhrung von Stahl- und Alumi-
niumbauten — Teil 2: Technische Anforderungen flr Stahl-
konstruktionen”;

- ACAI-CIS| Einheitstext vom 11/05/2004: “Technische
Normen fur Palettenregale”;

- ACAI-CIS| Einheitstext vom 26/02/2004: “Leitfaden und
Normen zur Selbstqualifikation”.

g) Praktische Tests

Die Tragkraftsbemessungen basieren auf Ergebnissen
prakfischer Tests, die in den Versuchsraumen der Techni-
schen Universitat in Trient sowie im Labor der Forschungs-
und Entwicklungsabteilung von METALSISTEM durchge-
fuhrt wurden.

h) Software zur Grundlage der Berechnung

Die Berechnung wurde, gemal den Vorgaben der UNI EN
16512, mit dem ANSYS, STRAUS7 und IT.RACKS! Pro-
gramm auf Basis von “finite elements” durchgefihrt.

i) Tragkraft der Balkenpaare

Die Tragkraft pro Balkenpaar wurde unter Zugrundelegung

nachfolgender Bedingungen kalkuliert:

- gleichmaBig verteilte Last;

- Auslegung gemaB der Angaben der UNI EN 156512; mit
partiellen Sicherheitsfaktoren bezogen auf Materialien
Yo = Yms = 1.1, Yuz =1,25;

- Sicherheitskoeffizient in Hohe von 2 gegen Bruch des
Balkenpaars;

- Maximale Durchbiegung in Hohe von 1/200 der Feldlange;

- Der Einsaiz der Balkenaushangesicherungen ist zwin-
gend vorgeschrieben;

- Spezifische und weitergehende Bedingungen gemaB
den jeweiligen Vorgaben der Tragkraftstabellen.

Alle Tragkraftangaben gelten fur einen Einsatz von Europa-

letten aus Holz, in gutem Zustand.

i) Tragkraft der Rahmen
Mithilfe der im Technischen Handbuch enthaltenen Tabellen
kann die Regalanlage zur Nutzung als Palettenregalanlage
ausgelegt werden; die zulassige Traglast ergibt sich in Ab-
hangigkeit der freien Knicklange (Abstand vom Boden bis
zur ersten Ladeebene), der Balkenserie und der Balkenlan-
ge, sowie der Rahmenhohe. Diese Tabellen gelten fur Pa-
lettenregale:

- mit gleichbleibend freien Knicklangen zwischen allen
Ladeebenen oder geringeren Knicklangen als der Ab-
stand zwischen Boden und erster Ladeebene;

- mit gleichmaBig verteilter und identischer Last auf allen
Ladeebenen;

- mit maximal erlaubten Abweichungen fur Regale der
Klasse 300 und 400 gemaB UNI EN 15620;

- mit einer Auslegung gemal den Vorgaben des Standards

UNI'EN 15512, mit partiellen Material-Sicherheitsfaktoren

Yuo = Yuy = 1,05, Yy =125

bei Verdiubelung am Boden mit mindestens zwei (2)

Diibeln pro Pfosten;

- mit Berucksichtigung der spezifischen Bedingungen ge-
maB den jeweiligen Vorgaben der Tragkraftstabellen.

Da die zulassige Traglast auch von weiteren Faktoren be-

einflusst werden kann, wie beispielsweise groBeren Knick-

langen zwischen den einzelnen Ladeebenen im Vergleich
zum Abstand vom Boden zur ersten Ladeebene, dem Ver-
haltnis Hohe:Tiefe, der Erdbebengefahrdung bestimmter

Zonen, dem Vorhandensein besonderer lokaler Faktoren

wie Vibrationen oder Umweltfaktoren, muss im Zweifelsfall

die Technische Leitung von METALSISTEM kontaktiert wer-
den. Dies gilt auch flr Sonderldsungen oder fur komplexe

Anlagen, die hinsichtlich Dimension oder Schwierigkeit einer

Optimierung bzw. einer spezifischen Uberpriifung seitens

unserer Technischen Leitung bedurfen.

Die Tragkraftsangaben der Rahmen sind ausgelegt unter

Berticksichtigung von geringen horizontalen Lasten, wie im

Standard UNI EN 15512 vorgesehen. Horizontale Lasten,

die aufgrund von Windlasten, Vibration, Kollision, seismi-

schen Lasten o.a. einwirken, sind dagegen nicht bertick-
sichtigt. Soliten derartige Konditionen vorliegen, ist unsere

Technische Leitung zu kontaktieren. Im Rahmen des UNI

EN 15512 Standards sind partielle Material-Sicherheitsfak-

toren vorzusehen Yy und Yy deren Werte innerhalb euro-

paischer Mitgliedsstaaten von 1.0 bis 1.1 variieren kdnnen.

Bei der Auslegung der METALSISTEM Rahmentraglastan-

gaben wurde ein Wert von 1.05 zugrundegelegt. Bei An-

lagen, die andere Werte erfordemn, ist unsere Technische

Leitung zu kontaktieren.

k) Aufstellungsort, Gebrauch und Instandhaltung

Die Nennlasten und die Oberflachenausfuhrung der
Produkte setzen einen Gebrauch der Regalanlagen in ge-
schlossenen Innenraumen vor, bei normalen Bedingungen,
ohne dem Vorhandensein von aggressiven Umweltfaktoren.
Bei einem Einsatz im Freien entfallt die Garantie der
Oberflachenausfihrung. Die Garantie entfallt auch, wenn
die Regale einer Atmosphare mit hohem Korrosionsrisiko
ausgesetzt werden. Sollte ein Einsatz im Freien beabsichtigt
sein, muss vorab die Technische Leitung von METALSISTEM
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kontaktiert werden, damit der Fall im Detail gepruift werden
kann. Hinsichtlich des normalen Einsatzes des Regals und
der pericdischen Kontrolle der einzelnen Bauteile, aus der
die Anlage zusammengeseizt ist, muss gemal der UNI EN
15635, Bezug auf das “Handbuch fir den Gebrauch und
die Instandhaltung von Palettenregalanlagen” genommen
werden (Dok."MUMO1").

1) Kreuzverbande

Das System der Kreuzverbande besteht aus Kreuzver-
band-Modulen oder aus vertikalen Kreuzverbanden, Zube-
horteilen zur Befestigung am hinteren Pfosten der Rahmen,
sowie horizontalen Kreuzverbanden. Kreuzverbande gelten
als eine strukturelle Komponente der Anlage und dienen
zur Verminderung von Abweichungen aus dem Lot. Das
Kreuzverband-System ist ausgelegt, um die von der Lotab-
weichung und der Bewegung des |adeguts hervorgerufe-
nen horizontalen Lasteinwirkungen zu absorbieren, gemaB
Vorgaben der UNI EN 15512.

m) Eingesetzte Werkstoffe

Bei der laufenden Produktion von METALSISTEM wird
hochfester Stahl eingesetzt, zertifiziert mit spezifischem
Abnahmeprotokoll 3.1 (gemal UNI EN 10204) als Garantie
der erforderlichen mechanischen Eigenschaften des Stahls.
Je nach strukturellem Einsatz der Bauteile wird bei gebeiz-
tem Stahl eine Stahlkasse mit Werten zwischen S315 und
S355 verwendet, bei verzinktem Stahl zwischen S350 und
5400 (gemaB Normen UNI EN 10346 und UNI EN 10149).
Die Oberflachenausfihrung des Stahlblechs kann sendzi-
mirverzinkt sein, oder gebeizt mit anschlieBender Pulverbe-
schichtung.

n) Schraubenmaterial

GemaB ortlichen Vorgaben und Standards konnte bei be-
stimmten Anlagen der Einsatz von Schraubenmaterial mit
CE Kennzeichnung erforderlich sein.

GemaB EN 15048 bezieht sich die CE-Kennzeichnung
beim Schraubenmaterial auf eine Garnitur bestehend aus
Schraube+Mutter. Die Lieferung dieser Artikel muss daher
in kompletten Garnituren in geschlossenen Verpackungen
erfolgen, die jeweils beide Bauteile enthalten.
METALSISTEM bietet eine Auswahl an Schraubenmaterial
mit CE-Kennzeichnung, das altemativ zu herkdmmlichem
Standard-Schraubenmaterial eingesetzt werden kann. Eine
volistandige Ubersicht des lieferbaren Schraubenmaterials
mit CE Kennzeichnung ist im Technischen Handbuch der
Zubehérartikel fur Palettenregale (Dokument ID: MTO7) ent-
halten.

o) Verdiibelung

Bei einer statischen Auslegung von Anlagen ohne Bertick-
sichtigung seismischer Faktoren sieht METALSISTEM ge-
méaB UNI EN 15512 als Standardmethode Spreizdibel mit
CE Kennzeichnung vor, gemaB ETAG 001, Anhang C der
Leitlinie, Option 7. Alternative Dubel oder Schraubanker sind
flr bestimmte Lastanwendungen oder Montagevorgaben
lieferbar. Unabhangig vom eingesetzten Dubelmaterial emp-
fiehit METALSISTEM, stets die jeweiligen Montagevorschrif-
ten des Herstellers zu beachten, um die Sicherheit der Ver-
ankerung zu gewahrleisten. Fur weitere Informationen steht
die Technische Leitung von METALSISTEM zur Verfliigung.

p) Brandschutz
Betreffend des normalen Gebrauchs der Regalanlage, und
deren Verhalten in bezug auf Feuerresistenz gelten die Anga-

ben des Handbuchs fur den Gebrauch und die Instandhal-
tung von Palettenregalanlagen <Dokument ID "MUMO1">.
Es obliegt dem Planer der Anlage, mit dem Auftraggeber
eventuell notwendige Freiraume flr die Integration eines
Brandschutzsystems abzustimmen.

q) Kontrollen

Eintreffende Werkstoffe werden regelmaBig strengen Kont-
rollen seitens der Qualitatssicherung des Werks unterzogen.
Im Rahmen dieser Kontrollen werden die mechanischen Ei-
genschaften des Stahls gepriift (Zugfestigkeit, Streckgren-
ze, Dehnung), die MaBe (Materialstarke und Breite), sowie
die Oberflachenqualitat des Stahls (Kontrolle sichtbarer
Mangel, gleichmaBige Ausfihrung und Widerstandsfahig-
keit der Beschichtung). METALSISTEM verfugt Uber ein
eigenes intemes Labor, in dem zertifizierte Zugversuche
durchgeflihrt werden (pro Jahr werden ca. 1000 Versuche
durchgefihrt), sowie Masskontrollen, die mit zertifizierten In-
strumenten ausgefuhrt werden. Ebenso werden Leistungs-
fahigkeitstests vorgenommen, wie beispielsweise “stub
column™Tests, Kontrollen der Steifigkeit der Knotenpunkte,
Abscherung, Durchbiegung). Prufverfahren auf Korrosions-
bestandigkeit der Werkstoffe gegentiber salzhaltiger Atmo-
sphére (Salznebeltests) oder andere spezifische Prifungen
werden in extemen Labors ausgefuhrt. Endprodukte wer-
den infern am Ende des Produktionszyklus kontrolliert, so-
wie extern von Zertifikations-Kommissionen wie RINA (Sys-
temkontrollen) oder TUV (Produktkontrollen); damit ist eine
gleichbleibend hohe Qualitat der Produkte sichergestellt.

r) Zertifikationen

Die Produktion von METALSISTEM ist zertifiziert wie folgt:

- Centro di trasformazione — Italienische Zertifikation flr
stahlverarbeitende Betriebe — Zertifikat N° 7537/10;

- 1SO 14001 Umweltmanagementsystem;

- I1SO 9001 Qualitatsmanagementsystem;

- TUV Product Service;

- CIS| — geprufte Qualitat und Sicherheit;

- AEO FULL Zertifikat — als zugelassener Wirtschaftsbetei-
ligter ist METALSISTEM ein gepriftes Unternehmen mit
zollrechtlichen Vereinfachungen;

- UNI EN SO 3834 - [Zertifikation der Erfillung
schweisstechnischer Qualitétsanforderungen;

- EN 10901 - Konformitatsnachweis — zertifizierte
Werksproduktionskontrolle.

s) Sicherheitszubehér

Der Planer ist verpflichtet, mit dem Auftraggeber zu pru-
fen, welches Sicherheitszubehor bei der Regalanlage vor-
zusehen ist, je nach Gebrauch der Anlage und den damit
verbundenen Risiken (z.B. Pfosten-/Rahmenanfahrschutz,
Durchfallsicherungen, Bodenschienen, Uberdachung von
Fussgangerpassagen, Auslegung der Anlage in bezug auf
Erdbebenfaktoren wo erforderlich, Einbau von Sprinkleran-
lagen gemaB Brandschutzvorgaben usw.).

t) Sonderanfertigungen

Fur spezifische Sonderanfertigungen oder Berechnungen
steht dem Kunden unser Technisches Buro zur Verfugung.
Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben
vorbehalten. Technische Daten, Eigenschaften und MaBe in
diesem Prospekt verstehen sich lediglich als richtungswei-
send.
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Das Unternehmen

Die groBe Zahl der in den letzten 45 Jahren weltweit er-
stellten Anlagen zeugt fur die Qualitat unserer Produkte.
Die Komponenten des Regalsystems werden in einem
automatisierten Produktionsverfahren hergestellt. Ratio-
nelle GroBserienfertigung mit modernster Technologie
blrgen flr hohe Qualitat.

Die von METALSISTEM angewandte Profilierungs- und
Kaltverformungstechnologie beruht auf dem Grundsatz,
mit dem Materialeinsatz an zertifiziertem, hochfestem,

verzinktem Qualitatsstahl eine hochstmaogliche Stabilitat
der Bauteile zu erreichen. Leichtigkeit, Robustheit, Mo-
dularitat, Kompatibilitat und die Moglichkeit, auch beste-
hende Anlagen zu erweitern: das sind die Garanten fir
den Erfolg der Regalsysteme von METALSISTEM.

Die einzelnen Bauteile der Regalsysteme werden in pe-
riodischen Abstanden strengen technischen Kontrollen
und Tragfahigkeitstests unterworfen.

e

Folgen Sie uns online!
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Das Produkt

Die Palettenregalserie SUPERBUILD ist mit der Serie
SUPERBO und dem Schwerlastsystem UNIBUILD kom-
binierbar. Damit konnen alle Tragkraftsanforderungen im
Mittel- und Schwerlastbereich abgedeckt werden.
SUPERBUILD wird in drei verschiedenen Rahmenvarian-
ten hergestellt und bietet Tragkraften bis zu 20 Tonnen.
Die Rahmen bieten eine gute Verwindungssteifigkeit und
werden aus hochfestem, zertifiziertem, sendzimirver-
zinktem Stahlblech erster Gte gefertigt. Dadurch ist ein
dauerhafter Korrosionsschutz und eine fast unbegrenzte
Lebensdauer sichergestellt. Auch alle tragenden Bau-
teile werden aus hochfestem Stahl, zertifiziert nach EN
10204 3.1. hergestellt.

Die Balken bestehen aus profilierten, geschlossenenen
Hohlprofilen mit 4 Materiallagen in den Hauptbelas-
tungszonen, fur eine maximale Leistungsfahigkeit. An
der Oberkante der Balken befindet sich eine Nut zur
bundigen Einlage von modularen Bodenpaneelen, Tie-
fenstegen, FaBauflagen und anderem Zubehor (siehe
Abbildungen auf nachfolgenden Seiten). Die Balken sind
mit vernieteten Einhangeklammern ausgestattet und
bieten eine kraftschlissige und optimale Verbindung
zwischen Pfosten und Balken, auch dank der hohen me-
chanischen Prazision hinsichtlich Balkenlange und Posi-
tion der Einhangeklammer.

Hinsichtlich der Tragkraftsoptionen bieten diese Balken
eine vielfaltige Auswabhl, so dass fur jeden Anwendungs-
fall die bestmogliche Variante gewahlt und damit eine
hochstmogliche Kosteneffizienz sichergestellt werden
kann.

Die Balken kénnen in verschiedenen Ausfuhrungsvarian-

ten der Oberflache geliefert werden, wie folgt:

- durchgehend sendzimirverzinkt, d.h. mit einer Verzin-
kung sowohl auf der Innen- als auch auf der AuBensei-
te der Balken, flr ein bestmogliches Preis-/Leistungs-
verhaltnis;

- sendzimirverzinkt und zusaizlich pulverbeschichtet,
fur eine fast unbegrenzte Lebensdauer.

Da bei der Fertigung der sendzimirverzinkten Balken mit

verieteten Einhangeklammern keinerlei SchweiBnah-

te anfallen, unterliegen diese Balken einem geringeren

Risiko hinsichtlich Oxidation, auch bei einem Einsatz in

Kuhlraumen.

Folgen Sie uns online!

Alle Balken der Serie SUPERBUILD konnen in einem Ho-
henraster von 50 mm in der Hohe verstellt werden; fur
eine optimale Nutzung vorhandener Lagerhohe.

Die einzigartige Verbindung zwischen Balken und
Pfosten zeichnet sich durch folgende Merkmale und
Vorteile aus:

* Jede Einhangeklammer verfligt tUber 5 Einhangeha-

ken, wovon drei auf Zug und zwei auf Druck belastet
werden;
Die Verbindung zwischen Balken und Pfosten erfolgt
uber konisch geformte Lochungen im Pfostenprofil:
mit steigender Belastung erhoht sich die kraftschliis-
sige Veerbindung;

* Die besondere Formgebung der Einhangeklammer
verhindert eine Drehung derselben im Pfostenprofil
und verbessert daher die Tragkraft der Balken.

—J =] =3 =] o

V
V
V
\/

Sektion Pfostenprofil
Superbuild

Vorderansicht Pfostenprofil
Superbuild

1
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Tragende Hauptkomponenten

Die Formgebung und Konstruktion der verschiedenen es METALSISTEM, innovative Produkte von hochster
Komponenten sind das Ergebnis durchgehender tech- Qualitat und hoher Preiswertigkeit anzubieten, welche
nischer Versuche und dem héchsten, speziellen tech- die Hauptprobleme im Regalbau 16sen: einfache und
nischen Know-How, entwickelt aus der langjahrigen  schnelle Montage, Standfestigkeit, Tragfahigkeit und ein

Erfahrung im Bereich der Metallverarbeitung.

optimales Preis-Leistungsverhalinis.

Diese Erfahrung und dieses Know-How ermoglicht

OO
=1 = =0 = =
=] = =) =] =]

ﬁ' o]

n Pfostenprofil Superbuild

ooo
4
| \ o

a Schwerlast-StahlfuBplatte

170x45

g

140x45

S

106x45

TOx45

B Balken flr Fachbdden und Palettenregale

Balken-Aushangesicherung

(der Einsatz von Aushangesicherungs-
clips ist zwingend vorgeschriebenl)

111
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anschlieBende Polymerisation bei einer
Temperatur von ca. 240° im Umluftofen.

Thermobehandlung;
- |6sungsmittelarme Pulverbeschichtung und

Pulverbeschichtung der Balken (Standardfarbe: gelb, RAL 1004

Die Balken werden in folgendem Verfahren pulverbeschichtet:
- umweltschonende Entfettung mit Eisenphosphat und

15
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/ubehor

Alle Palettenregale von METALSISTEM bieten ein breitgefachertes Angebot an Zubehorteilen.

—

Flhrungsschiene am Boden a Lastverteiler

Doppelregalverbinder a Paletten-Durchschubsicherung

a Anfahrschutz Pfosten

m Anfahrschutz flr Doppelrahmen
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Modulare Fachbodenpaneele H25/H29 a Tiefenstege “light™ *

* z.B. fur den Einsatz in Anlagen mit Sprinklern, bei denen Fachboden
mit einer Wasserdurchidssighkeit von mindestens 50% der Oberflache
erforderlich sind

Kombinierte Tiefenstege Abgesetzte Tiefenstege 70x70

Erhdhte Tiefenstege FaBauflagen-Profile / FaBauflagen-Keile

Gitterboxauflage

17
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Drive-In

DRIVE-IN Regalanlagen ermoglichen eine optimale
Nutzung der Lagerflachen. Bei diesem System ste-
hen jeweils zwei oder mehrerer Paletten hintereinander.
Dadurch reduziert sich die Zahl der Bediengange. Bei
gleicher Grundflache kann somit das Lagervolumen im
Vergleich zu konventionellen Palettenregalen vervielfacht
werden. DRIVE-IN Anlagen konnen flur ein- oder zwei-
seitige Beschickung ausgelegt werden (DRIVE-IN oder
DRIVE-THROUGH).

\

T

€ oRivE-IN Fihrungsschiene mit Einfahrschrége

v v

1

O =0 =] =] =] =] =] =
o= =] =] =] =] = =

1

m DRIVE-IN Fihrungsschiene mit einfacher
und doppelter Klammer

Push Back

Alle Palettenregalserien der METALSISTEM Fertigung
eignen sich zum Bau von PUSH-BACK Anlagen, fur
eine hochstmogliche Hexibilitat und kurze Zugriffszeiten
bei der Lagerung unterschiedlicher Materialien. Eine

= =Tie=TTie= emT) == ===

0 =3 =] =] =] =J =1 =

a Doppelseitige Flhrungsschiene, auf einfachen
Klammern montiert

hohe Standfestigkeit, hohe Lagerdichte, geringe
Instandhaltungskosten und einfache Bedienung: die-
se Punkte sichern den Wettbewerbsvorteil von PUSH-
BACK Anlagen.
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